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Zur Bearbeitung von Guleisen-
werkstoffen / SchleuderguB

Oxidkeramik
AKT 180




Oxidkeramik AKT 180

Fur die prozessichere Zerspanung von GuBeisenwerkstoffen, speziell
solchen, die im SchleuderguBverfahren hergestellt werden, haben wir den
Schneidstoff AKT 180 entwickelt. Dieser Schneidstoff ist eine Zirkonoxid
verstarkte Oxidkeramik. Die Komposition sorgt flr eine weiter gesteigerte

VerschleiBfestigkeit und verleiht der Schneidstoffmatrix eine erhdhte Zahigkeit.

Die hohe Warmfestigkeit bleibt auf hohem Niveau erhalten. Die Matrixverstar-
kung ermdglicht es, mit dem Schneidstoff sehr hohe Schnittwerte zu fahren,
bei gesteigerter Prozesssicherheit. Das erreichbare Zeitspanvolumen und das
reproduzierbare Verschlei3- und Schneidverhalten begrindet die hohe Wirt-
schaftlichkeit dieses Schneidstoffes. Besonders in der Serienfertigung von
mittleren bis hohe Stlickzahlen ermdglichen seine deutlich verbesserten Eigen-
schaften einen stabilen Zerspanprozess bei hoher Ausbringung und
Zuverlassigkeit.
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e Schnittdaten:
v, =400 - 1200 m/min
a, = 0,2-4mm
f =0,15-0,5mm
¢ Werkstoffe: GuBeisenwerk-

stoffe; speziell hergestellt im
SchleuderguBverfahren

e Bearbeitungsart: Drehen

e Schruppen und Schlichten
bei glatten Schnitten, ohne
KdhImitteleinsatz

Harte (HB) Schnittgeschwindigkeit v. (m/min) Schnitttiefe a, (mm) Vorschub f (mm)

Richtwert Gesamtbereich Richtwert Gesamtbereich

140 - 210 600 | 300 - 1000 | 1,0-4,0 | 0,30 | 0,20-0,50 | AKT 180
220 - 240 | 500 | 200 - 800 | 1,0-4,0 | 0,30 | 0,20-0,50 | AKT 180
250 - 280 ‘ 300 ‘ 100 - 400 ‘ 1,0-4,0 ‘ 0,30 ‘ 0,20 - 0,50 ‘ AKT 180
140 - 210 | 750 |400-1200 | 0,2-1,0 | 0,20 | 0,15-0,40 |AKT180
220 - 240 | 550 | 300 - 800 | 0,2-1,0 | 0,20 | 0,15-0,40 | AKT 180
250 - 280 | 350 | 150 - 450 | 0,2-1,0 | 0,20 | 0,15-0,40 | AKT 180




Schneidplatten AKT 180
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VNGX 16 07 12 T00520 AKT180 |+|+ |+ + + 36.50.236.03.6

[[orerarros 10 | CeramTec

it ABIBM G0, ""hi;r kzeu Fl.ﬂ
i an. 1 Iylindar Duufiuchis

G S—— q
. Je
T - v e [0

CeramTec



Bearbeitungsbeispiel
Zylinderlaufbuchse
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Aussenbearbeitung /

Simultanbearbeitung T1 Aussenbearbeitung T2 Aussenbearbeitung T3 Innenbearbeitung T4
v_= 500 m/min. v = 500 m/min. v_= 500 m/min. v =500 m/min.
ap=2—3mm ap=1—2mm ap=1—2mm ap=0,5—1mm
f=0,45 mm f=0,4-0,45 mm f=0,45 mm f=0,3mm
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CeramTec

SPK-Werkzeuge
HauptstralBe 56
73061 Ebersbach / Fils, Germany

Phone: +49 7153 611-11900
Email  myceramtec@ceramtec.de

YouTube Channel
CeramTec

LinkedIn
www.linkedin.com/ceramtec

CeramTec/DE/2208/IM



